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M (54) Title: ._FUNCTIONAL ELEMENT, METHOD FOR FIXING IT IN A SHRFT METAL PART, ASSEMBLING ELEMENT 
= AND .SWAGING ASSEMBLY 


= (54) Bezeichnung: FUNKTIONSELEMENT, VERFAHREN ZUM EINBRINGEN DES FUNKTIONSELEMENTES IN EIN 
= BLECHTEIL, ZUSAMMENBAUTEIL UND STEMPELANORDNUNG 


o 


(57) Abstract: The invention concerns a functional element, in 
particular a bolt, consisting of a shank portion (14) and a head 
portion (16) designed to be assembled riveted with a plate element, 
in particular a sheet metal part. The invention is characterised in 
that the head portion (16) is hollow and has practically the same 
external diameter as the shank portion. When mounted, the hollow 
head portion (16) of the functional element (10) forms a riveting 
edge (37) on one side of the sheet metal part and an annular 
groove (52) on the other side of the sheet metal part, the annular 
groove (52) acting as a flange. The invention further concerns a 
method for fixing the functional element in a sheet metal part and 
the resulting assembling element (16), as well as a matrix and a 
swaging assembly. 

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Funktionsele- 
ment, insbesondere Bolzenelement, bestehend aus einem Schaft- 
teil (14) und einem fur eine Nietverbindung mit einem Tafelele- 
ment, insbesondere einem Blechteil ausgelegten Kopfteil (16), wo- 
bei mindestensdas Kopfteil (16) hohl ausgebildet ist und zumindest 
im Wesentlichen den gleichen Aussendurchmesser wie das Schaftteil aufweist. Im eingebauten Zustand bildet das hohle Kopfteil 
(16) des Funktionselements (10) ein NietbOrdel (37) auf der einen Seite des Blechteils und einen Ringfalz (52) auf der anderen 
Seite des Blechteils, wobel der Ringfalz (52) dann als Flanschteil dient. Beschrieben und beansprucht wird auch ein Verfahren zum 
Einbringen des Funktionselements in ein Blechteil und das so entstandene Zusammenbauteil (16) sowieeine Matrize und eine Stem- 
pelanordnung:" 



